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（考试时间：100分钟  试卷满分：150分）
注意事项：
1．答卷前，考生务必将自己的姓名、准考证号填写在答题卡上。
2．回答选择题时，选出每小题答案后，用铅笔把答题卡上对应题目的答案标号涂黑。如需改动，用橡皮擦干净后，再选涂其他答案标号。回答非选择题时，将答案写在答题卡上。写在本试卷上无效。
3．考试结束后，将本试卷和答题卡一并交回。
第Ⅰ卷
一、选择题(本大题共6题，每题4分，共24分，在每个小题给出的四个选项中，只有一项符合题目要求的，请选出并在答题卡上将该项涂黑）

1．一个多边形的每一个外角都为，那么这个多边形的内角和是（    ）度
A．720	B．900	C．1080	D．1440

2．下列四组条件中，不能判定四边形是平行四边形的是（     ）




A．，	B．，




C．，	D．， 



3．如图，在正方形网格上建立平面直角坐标系，x轴、y轴都在网格线上，其中每个小正方形的边长为1．反比例函数的图象被撕掉了一部分，已知点在格点上，则的值为（     ）
[image: @@@427ee4bc-0f38-41de-9179-6f974d670dea]
A．2	B．3	C．4	D．6


4．如图的曲线表示一只风筝在五分钟内离地面的飞行高度h（）随飞行时间t（）的变化情况，则下列说法错误的是（     ）
[image: @@@ec1c39d0-ec62-4a5f-8883-94ace7808957]

A．风筝最初的高度为


B．时高度和时高度相同


C．时风筝达到最高高度为


D．到之间，风筝飞行高度持续上升



5．如图，在平面直角坐标系中，，，，D是平面内一点，若以A、B、C、D为顶点的四边形是平行四边形，则点D不可能在（     ）
[image: @@@5f128dcd-fa4c-42b8-b4a6-b738f401dd18]
A．第一象限	B．第二象限	C．第三象限	D．第四象限








6．如图，在平面直角坐标系中，一次函数的图象与反比例函数的图象相交于第一、三象限内的点，与轴交于点．在轴上找一点使最大，则的最大值为（     ）
[image: @@@66fc86c2-2324-4a66-8d12-da7554834ad8]



A．	B．	C．4	D．

第Ⅱ卷
二、填空题(本大题共12题，每题4分，共48分)






7．如图，在中，点A，B分别在反比例函数和的图象上，轴，点C在y轴上，，则_______．
[image: @@@a7f30306-8529-4eea-b422-a30d5b8c44e9]







8．蓄电池的电压为定值，使用蓄电池时，电流（单位：）与电阻（单位：）是反比例函数关系，图象如图所示．当电阻时，电流的取值范围是________．
[image: @@@4886413f-ec31-4f35-8773-f05644501758]




9．已知点，在反比例函数的图象上，若，则a的取值范围是______．



10．当时，函数（k为常数且）的最大值是7，则函数的最小值为______．
11．氢气是一种绿色清洁能源，可通过电解水获得．实践小组通过实验发现，在电解水的过程中，生成物氢气的质量y（g）与分解的水的质量x（g）满足我们学过的某种函数关系．表格是一组实验数据，根据表中数据，y与x的函数关系式为______．
	水的质量x/g
	

	9
	18
	36
	45

	氢气的质量y/g
	

	1
	2
	4
	5


[image: @@@3fc11ce9-7fe3-430e-9bc1-ccfb8ba63f1c]

12．如图（1）所示，用相同的实验装置分别加热质量相同的水和食用油，根据实验数据绘制了如图（2）所示的温度随时间变化的图象，则加热时间为6分钟时，水与食用油的温差为___________．
[image: @@@871ce914-56a8-4313-9657-cd5add6752f8]







13．用同样大小的黑色棋子按如图所示的方式摆图形，按照这样的规律摆下去，第①个图形中的棋子数为；第②个图形中的棋子数为；第③个图形中的棋子数为；如果表示第个图形的棋子数，则与之间的函数关系式为：________（不必写出自变量的取值范围）；
[image: @@@94533980-41fd-46ae-acb1-3f513c749eba]



14．A，B两点的坐标分别为，，点P是x轴上一点，且三角形的面积为8，则点P的坐标为____．
15．如图是三艘军舰的位置示意图，已知C舰到A舰的图上距离为4cm，实际A舰在C舰的正东方向40千米处，B舰到C舰的图上距离为2cm，请通过计算，用方向和距离描述B舰相对于C舰的实际位置：______．
[image: @@@b4078f7b-62f0-4eb7-8740-ead4486903af]







16．如图，在平面直角坐标系中，的直角边，分别在x轴和y轴上，其中，E是上一点，将以为轴翻折，点A刚好落在y轴的点D处，则点E的坐标是______．
[image: @@@8e05b00e-e9ef-4906-8e21-69d657144cbe]



17．如图，将菱形沿着对角线所在的直线平移，若，则的度数为________．
[image: @@@bbedafdc-4934-4b5e-8b9c-8f9d40ad7b1a]















18．如图，将一个矩形纸片三次折叠：第一次沿折线折叠，使角落在边的点；第二次展开后沿折线折叠，使角落在折痕的点；第三次沿折线折叠，使角恰好落在折痕的点．已知折叠后，纸片无拉伸，则______．
[image: @@@6072f2b4-0639-4f6f-8666-353f2ee2c82d]

三、解答题:(本大题共7题，共78分，19-22题每题10分，23-24每题12分，25题14分，解答应写出文字说明，证明过程或演算步骤）

19．如图，四边形是平行四边形．
[image: @@@6a291bbf-83dc-4941-83ef-9e33e2fbe710]






(1)尺规作图：作线段的垂直平分线交于点E，交于点O，过点C作，交延长线于点F；



(2)在（1）的条件下，连接、，求证：四边形为菱形．



20．如图，在平面直角坐标系中，三角形的顶点都在格点上，其中点坐标为．
[image: @@@8c4c49c4-7c0c-41ab-a6d8-0e5ba7a8798f]


(1)点的坐标是____________，点的坐标是____________．




(2)将三角形平移得到三角形，且点的坐标为，请画出平移后三角形．

(3)在平移过程中，直接写出线段扫过的面积．
21．某快递公司开展“快递员提升配送效率”活动，要求快递员也要注意安全驾驶．快递员小李骑电动车去派送快递，他行驶了一段时间后，想起要去附近的便利店取个包裹，于是又折回到刚经过的便利店，取到包裹后继续前往派送点，直到抵达派送点．如图是他本次所用的时间与出发地距离的关系示意图．
[image: @@@0992b52f-cda8-4b0d-8585-61e7e11118a4]
根据图中提供的信息回答下列问题：
(1)出发地到派送点的距离是____米，小李在便利店停留了____分钟；
(2)整个送快递的过程中，小李的最快速度是____米/分钟；
(3)当快递员小李距离派送点600米时，求小李所用时间．
22．商店计划从工厂购进大号、中号两种型号的春晚吉祥物“龙辰辰”．已知2个大号“龙辰辰”和3个中号“龙辰辰”共需支付230元，2个大号“龙辰辰”和1个中号“龙辰辰”共需支付150元．
(1)求大号、中号两种型号“龙辰辰”的进价．
(2)该商店准备购进两种型号的“龙辰辰”共60个，且大号“龙辰辰”的个数不少于中号的一半．大号“龙辰辰”的定价为70元/个，中号“龙辰辰”的定价为60元/个．当购进大号“龙辰辰”多少个时，销售总利润最大？最大利润是多少？
23．打铁是中国传统手工锻造工艺，以铁砧、火炉、风箱等工具将铁料经煅烧、锻造、淬火等工序制成农具或生活器具，该工艺始于汉代，作为一项老祖先的传承，小明某次旅游中，观看了一次打铁的非遗表演．并发现了以下现象，请帮他解决问题：







打铁要进行煅烧和锻造两个工序，即将材料由烧到1000后立即开始锻造操作，当材料温度低于500时，须停止锻造并立即进行再次煅烧．每次煅烧温度上升的速度相同，煅烧过程温度y（）与时间x（）成一次函数关系，第一次锻造时温度y（）与时间x（）成反比例函数关系．
[image: @@@3da107fe-5db0-416f-b806-06506070c810]
(1)求第一次煅烧和锻造的函数解析式；
(2)求第一次锻造操作的时长；

(3)求第二次开始锻造的时间（精确到0.1）．



24．如图，在平面直角坐标系中，一次函数与反比例函数的图象交于A，B两点，其中点A、点B的横坐标分别是和3．
[image: @@@70a3d995-748a-477d-a5ab-a9f3763f7647]

(1)当时，自变量x的取值范围为______；
(2)求出一次函数和反比例函数的表达式；



(3)将直线向上平移后，与反比例函数图象交于C，D两点，与两坐标轴分别相交于E，F两点．若，求直线的函数表达式．
25．【问题原型】






在矩形中，，点P为边上一点，将沿直线翻折至的位置（点B落在点E处）．
[image: @@@2783014f-6310-4058-b4b4-9d52c22cc6ba]


(1)【问题解决】如图①，当点E落在边上时，可求得的长为 ；





(2)【尝试应用】如图②，与相交于点F，与相交于点G，且，

①求证：；

②求的长．






(3)【拓展提升】如图③，点Q为射线上的一个动点，将沿翻折，点B恰好落在直线上的点处，直接写出的长．
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