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（考试时间：90分钟  试卷满分：100分）
注意事项：
1．答卷前，考生务必将自己的姓名、准考证号等填写在答题卡和试卷指定位置上。
2．回答选择题时，选出每小题答案后，用铅笔把答题卡上对应题目的答案标号涂黑。如
需改动，用橡皮擦干净后，再选涂其他答案标号。回答非选择题时，将答案写在答题卡上。写
在本试卷上无效。
3．考试结束后，将本试卷和答题卡一并交回。
4．测试范围：沪教版（五四制）（2024）第5章 比与比例~第8章 圆柱与圆锥。
5．如无特殊说明，本卷π取3.14。
第一部分（选择题 共12分）
一、选择题（本大题共6小题，每小题2分，满分12分．在每个小题给出的四个选项中，只有一项符合题目要求的）
1．加工一批零件，零件的合格率不可能是（　　）
A．90%	B．100%	C．101%	D．2%
【答案】C

【详解】解：加工一批零件，零件的合格率不可能是．故选：C．
2．如图所示圆柱，它的展开图可能是（    ）（单位：cm）．
[image: @@@6e8018bf-d798-4af4-8d49-136db2bf37c8]
A．[image: @@@0ad5297f-ad87-4f24-a85c-f5515f706885]	B．[image: @@@eca234db-dcb5-4474-ac35-87d757ef82a2]
C．[image: @@@c7c70a32-2883-42db-be59-055e8bded101]	D．[image: @@@53b1f57b-871c-404a-b546-b0cd56d3e198]
【答案】B

【详解】解：A．底面直径是4厘米，那么底面周长是：（厘米），所以图A不符合题意；    

B．底面直径是6厘米，底面周长是：（厘米），符合题意；
C．图中少一个底面，且未标注侧面展开图的长度，不符合题意；

D．底面直径是8厘米，底面周长是：（厘米），不符合题意；


3．两个圆柱的体积之差是，如果将这两个圆柱分别切削成两个最大的圆锥，那么这两个圆锥的体积之差是（    ）．
A．30π	B．20π	C．10π	D．无法确定
【答案】C







【详解】设两个圆柱的体积分别为和，由题意得 ，∵ 削成的最大圆锥与原圆柱等底等高，圆锥体积是同底等高圆柱体积的，∴ 两个圆锥的体积分别为和，∴ 两个圆锥的体积差为：．

4．如图，在正方形铁皮上剪下一个圆和扇形，恰好能围成一个圆锥模型，如果圆的半径为r，扇形的半径为R，那么（    ）
[image: @@@bf0acfb5-f045-4a62-bdde-8087e33a75af]




A．	B．	C．	D．
【答案】A


【详解】解：由题意得，∴．故选：A．


5．商店以240元的价格分别卖出两件商品，其中一件与原价相比赚了，另一件与原价相比赔了．卖出这两件商品，店主是（　　）
A．亏了	B．赚了	C．不赚不亏	D．无法确定
【答案】A







【详解】解：元，元，元，


元，，店主是亏了．故选：A．

6．在《哪吒2》中，哪吒的台词充满了力量与智慧，让人印象深刻．如：“若前方无路，我便踏出一条路．”若哪吒和师父太乙真人决心通过有氧运动减肥，已知有氧运动心率的计算公式为：有氧运动心率=心率储备百分比．当有氧运动心率数值大于168且小于195时，有氧运动为有效强度．根据哪吒和太乙真人的谈话，下面说法中，正确的是（   ）
[image: @@@5d9e76a3-b4de-487b-9c1f-c76098426d7a]
A．哪吒的说法对正确，太乙真人不对
B．太乙真人的说法正确，哪吒不对
C．哪吒和太乙真人说法都不对
D．哪吒和太乙真人的说法都正确
【答案】D









【详解】解：当有氧运动心率数值为168时，则心率储备百分比为：；当有氧运动心率数值为195时，则心率储备百分比为：；因此当有氧运动心率数值大于168且小于195时，有效强度对应的心率储备百分比大于而小于，即哪吒说法正确；哪吒的有氧心率太乙真人的有氧心率=(哪吒的心率储备百分比太乙真人的心率储备百分比哪吒的心率储备百分比-太乙真人的心率储备百分比，则，故太乙真人的说法正确，从而两人的说法都正确；故选：D．
第二部分（非选择题 共88分）
[bookmark: _Hlk155610576][bookmark: _Hlk140486017][bookmark: _Hlk137143681]二、填空题（本大题共12小题，每小题2分，满分24分）


7．母线长为，底面圆半径为的圆锥的侧面积为_________．

【答案】



【详解】解：∵底面圆半径，母线长，∴圆锥的侧面积为．

8．一圆锥的侧面积为  ，底面直径为6，则该圆锥的母线长为________．
【答案】5







【详解】解：由题意可知，圆锥底面直径为，因此底面半径，设该圆锥的母线长为，将已知条件代入圆锥侧面积公式得，等式两边约去得，解得



9．妈妈的生日前夕，芳芳用一张圆心角为，半径为的扇形卡纸制作一个圆锥形的生日帽，则这个圆锥的底面半径为_____________．
【答案】5


【详解】解：设圆锥的底面半径为，根据弧长公式，可得扇形弧长为：，


由圆锥侧面展开图的性质，扇形弧长等于圆锥底面圆的周长，因此：，解得．
10．有两支质地一样的蜡烛，粗细长短不同，一支能点3.5小时，一支能点5小时，现在同时点燃两支蜡烛，当点了2个小时，两支蜡烛长短正好相同，则两支蜡烛原来长度的比是______．

【答案】





【详解】设两支蜡烛的长度分别为和，由题意知，，整理得．故答案为：．
11．飞镖游戏中将飞镖投掷到靶子不同区域的得分情况如图．小明投掷到不同区域的次数情况制成下面的统计图．其中小明投中A区域共得分10分，那么小明一共得了______分．
[image: @@@1c1cc7b1-6c8d-44f3-b6fb-82b4232a6b87]
【答案】17

【详解】解：∵投中A区域得5分，小明投中A区域共得分10分，∴有2次投中A区域，∵，




∴小明一共投掷了10次，投中B区域次，投中C区域次，投中D区域次，∴共得分，故答案为：17．




12．把底面周长为厘米圆柱切成若干等份，拼成一个近似的长方体，这个长方体的表面积比圆柱增加了平方厘米，这个圆柱体积是________立方厘米．（取）
[image: @@@ad4857cd-7952-44fe-b0d3-ce3da1e5b6de]

【答案】














【详解】解：∵厘米，，根据圆的周长公式，可得底面半径（厘米），把圆柱切拼成近似长方体后，表面积比原圆柱增加了个“半径高”的长方形面，已知增加的总面积为平方厘米，圆柱的高为：  （厘米）圆柱的体积为：   （立方厘米）．
13．如图，一个盖着瓶盖的瓶子（瓶身为圆柱形）里装着一些水，瓶底面积是10平方厘米，瓶子的容积是_____毫升．
[image: @@@76f92e29-59bf-41cc-a6d3-d48d629dec3a]
【答案】60

【详解】解：瓶中水的体积为（毫升），瓶子的容积等于瓶中水的体积加上空余部分的体积，

即（毫升）．故答案为：60．






14．两个杯中分别装有浓度与的盐水，倒在一起后混合盐水浓度为；若再加入300克的的盐水，则浓度变为．那么原有的盐水______克．
【答案】50



【详解】解：计算的盐水与的盐水的质量比：










已知的盐水质量为克，因此混合盐水的总质量为：（克）再计算原有的盐水与的盐水的质量比：原有两种盐水总质量为克，因此原有的盐水质量为：（克）
15．我们曾经用图1的方法解决了求三角形面积的问题，有这样的经验，图2中这个几何体的体积是____．
[image: @@@4814e862-93ac-4cf7-94de-aec080e51dfe]
【答案】6280
【详解】解：如图，

[image: @@@007ea0d5-3741-40fb-90a6-6be6aceee2fa]，






圆柱体的体积底面积高，，即图2中这个几何体的体积为6280．
16．专家提示，睡觉时间晚于22点可归为晚睡，某班级对本班同学睡觉时刻进行了一次全面调查，统计结果如下：
	
	20∶00-21∶00
（含21点）
	21∶00-22∶00
（含22点）
	22∶00-23∶00（含23点）
	23点以后

	划记
	一
	[image: @@@111357bf-a594-467d-9f74-a7a98f40de80]
	[image: @@@559263b8-6f28-455e-8afd-efca078549ac]
	[image: @@@0e78102c-faa0-4102-ac4a-e66d744507d6]


如果根据此表画出扇形统计图，符合晚睡部分的扇形圆心角是_______°．
【答案】144

【详解】解：由题意，符合晚睡部分的扇形圆心角是.

17．如图是奇思家6月份生活费用支出情况统计图．已知奇思家这个月服装类支出500元，水电气支出比赡养老人类支出少_____．
[image: @@@6e7b7d81-9991-4a67-b322-20d43482978a]
【答案】68.75


【详解】解：总支出金额为  （元）， 赡养老人类支出金额为 （元），


水电气支出金额为（元），水电气支出比赡养老人类支出少的百分比为 ．






18．实验室里，水平桌面上有甲、乙、丙三个圆柱形容器（容器足够高），底面半径之比为，用两个相同的管子在容器的高度处连通（即管子底离容器底），现三个容器中，只有甲中有水，水位高，如图所示．若每分钟同时向乙和丙注入相同量的水，开始注水1分钟，乙的水位上升．开始注入______分钟的水量后，丙的水位比甲高．
[image: @@@11691e7c-fd72-4843-9618-368460448b7c]


【答案】或



【详解】解：∵甲、乙、丙三个圆柱形容器（容器足够高），底面半径之比为，∴甲、乙、丙三个圆柱形容器的底面积之比为，∵每分钟同时向乙和丙注入相同量的水，注水1分钟，乙的水位上升，



∴注水1分钟，丙的水位上升，∴丙的水位上升到需要的时间为（分钟）



设注水时间为t分钟，①丙的水位未到达连通管高度，由丙的水位比甲高，得，解得，





②当丙到达连通管的高度，乙未到达连通管的高度时，∵丙到达连通管的高度为，∴丙到达连通管的时间为（分钟）．∵前分钟乙仅受自身注水，，∴此时乙的水位为．



















∵丙到达连通管后，水从丙流入乙，乙的受水量变为自身注水量+丙流入的注水量，∴此时乙的水位上升速度为．∵乙需要从上升到，上升高度为，∴乙从到所需时间为（分钟）．∵总时间为丙到连通管的时间加乙后续上升的时间，∴乙到达连通管的总时间为（分钟），∵丙到连通管后，水流入乙，且乙未到达连通管的高度，即甲水位不变、丙水位不上升，二者差值恒为，无法满足差值； ③当丙、乙均达时，水流向甲，使丙比甲高，丙水位保持，则甲需达．甲需注水高度：，所需时间为分钟，总时间为分钟，④当时间大于时，甲，丙水位相差小于，不符合题意．
三、解答题（本大题共有10题，满分64分）解答下列各题必须写出必要的步骤

19．（本题5分）已知，求x的值．

【答案】

【详解】解：，



，



解得；···············································································5分



20．（本题5分）已知，，求的最简整数比．

【答案】

【详解】解：，

，

，

．·······································································5分
21．（本题5分）五一自驾出游前，西西到便利店买4罐易拉罐饮料，营业员将4罐易拉罐捆扎在一起（接口不计），中间形成一个正方形，如图所示，且易拉罐的直径为5厘米，那么捆3圈至少用绳子多少厘米？（π取3.14）
[image: @@@b90c05f7-49b9-4387-b950-28e0b782d0cd]
【答案】107.1厘米


【详解】解：4个角，由4个的扇形组成，恰好围成一个直径为5厘米的圆，周长为：（厘米）；

绳子其余部分构成一个边长为5厘米的正方形，周长为：（厘米）；

一共有三捆，至少用绳子：（厘米）．··················5分






22．（本题5分）如图，已知在直角三角形中，，将三角形绕顶点A顺时针旋转（即）后得到，问：
[image: @@@47b832a6-f30a-40fe-90e2-f5fdb64fdba0]

(1)图中阴影部分的周长是多少？（结果保留）

(2)图中阴影部分的面积是多少？（结果保留）


【答案】(1)  (2)

【详解】（1）解：由题意得，，


的长为，

所以阴影部分的周长为；·············································2分

（2）解：由题意得，，

所以．···································5分
23．（本题6分）一个直角三角形，两条直角边分别为3和4，斜边为5．
[image: @@@18689cb7-14c2-49a3-9a73-d966b409df72]
(1)如图1，如果以3的边所在直线为轴旋转一周，得到的圆锥体积是多少？（结果保留π）
(2)由面积相等可计算，三角形斜边上的高为多少？
(3)如图2，如果以斜边所在的直线为轴旋转一周，得到的立体图形的体积是多少？（结果保留π）



【答案】(1) (2)  (3)
【详解】（1）解：根据题意，

绕着长为的边所在直线旋转一周得到一个圆锥，


其底面半径为，高为，

圆锥体积

．·············································································2分
（2）直角三角形面积有两种计算方式：

两直角边乘积的一半：

斜边与斜边上高乘积的一半：

联立得：，

解得．····································································4分
（3）解：根据题意，

绕着长为的边所在的直线旋转一周时，
得到的是一个由两个底面半径相等，但高不相等的圆锥扣在一起组成的几何体；

体积为．···················································6分
24．（本题6分）整流罩是运载火箭的重要组成部分，外形通常由近似的圆柱和圆锥组成．如图是某型号运载火箭整流罩的简易示意图（整流罩本身的厚度忽略不计）．
[image: @@@3fb2f1e1-8a4a-409b-83b9-cc26c675d598]
(1)该整流罩模型的底面面积是多少？
(2)该整流罩的容积是多少？
【答案】(1)12.56平方米 (2)150.72立方米

【详解】（1）解：由示意图可知，该整流罩模型的底面半径，

∴底面面积是平方米；······················································2分

（2）解：由示意图可知，圆柱部分的高为，

∴圆柱的容积为立方米，

圆锥部分的高为，

∴圆锥的容积为立方米，

∴该整流罩的容积是立方米．·············································6分

25．（本题6分）萧红中学开展以“我最喜欢的2025年亚冬会冰雪运动项目”为主题的调查活动，围绕“在冰球、冰壶、短道速滑、高山滑雪四种冰雪运动项目中，你最喜欢哪一种？（必选且只选一种）”的问题，在全校范围内随机抽取部分学生进行问卷调查，将调查结果整理后制成如图所示的不完整的条形统计图，其中最喜欢短道速滑的学生人数占问卷调查人数的，请根据图中信息解决问题．
[image: @@@a66656ac-5843-4c2a-a55c-0e61010da532]
(1)在这次调查中，一共抽取了___________名学生．
(2)请补全条形统计图．


(3)亚冬会项目设有单板滑雪U形池赛，其U形池简化模型示意图如图，形状可看成是一个长方体中挖去了半个圆柱．已知亚冬会标准U形池的规格：长为120米，宽为30米，高为10米，其中挖去的圆柱的底面直径为20米．该U形池的体积是多少立方米？（取3）
【答案】(1)一共抽取了60名学生(2)见详解(3)该U形池的体积是18000立方米

【详解】（1）解：



（名）
在这次调查中，一共抽取了60名学生．·······················································1分

（2）



（名）················································································2分
如图：
[image: @@@f155e21a-0bf0-4f6e-9f29-df1cc6630d47]····················································3分

（3）解：



（立方米）

（米）







（立方米）

（立方米）
答：该U形池的体积是18000立方米．·······················································6分


26．（本题8分）春华商店销售一种圆柱形状的礼品盒，礼品盒的底面直径是厘米，高是厘米．
[image: @@@d2864c5e-d745-4e30-bb27-f85b6be0ecbe]

(1)要给礼品盒盒的侧面都贴上一圈包装纸，包装纸的面积是多少平方厘米？（保留）


(2)若该礼品盒成本每个元，打八折出售后，每个仍可盈利，求每个礼品盒的标价是多少元？

(3)在（）的条件下，“店庆”期间，商店按标价促销两种活动：



活动一：该礼品盒每个先提价，再在此基础上每满元减元；




活动二：购买的礼盒价钱在元之内时全部打九折，如超过元时，元打九折，超过元的部分打八折．

张鹏想买个这样的礼品盒，他参与哪种活动花钱更少？请说明理由．


【答案】(1) (2) (3)活动一花钱更少，理由见解析


【详解】（1）解：∵，， 

∴根据圆柱侧面积公式为：，

（平方厘米）．··························································2分

（2）解：设每个礼品盒的标价为元，


 根据题意：打八折后的售价成本，

列方程：，

解得：，

答：每个礼品盒的标价是元．···························································4分


（3）解：个标价总价格：元，

张鹏买个礼品盒，分别计算两种活动的花费：


活动一：提价后总价：元 ，

满减：，

共减免元 ，

活动一总花费：元．
活动二：


元以内打九折：元 


超过元的部分：元，

这部分打八折：元，

实际花费：元

∵，
∴活动一花钱更少．
答：参与活动一花钱更少．··································································8分





27．（本题8分）在学习扇形的面积公式时，已知圆心角和扇形所在圆的半径，可以推的公式：_______①，并通过比较扇形面积公式与弧长公式_______②，得出扇形面积的另一种计算方法：_____③．请解决下列问题：


问题Ⅰ：求弧长为，圆心角为的扇形面积．








问题Ⅱ：某小区设计的花坛形状如图1中的阴影部分，已知弧和弧所在圆心都是点，弧的长为，弧的长为，，求花坛的面积．
[image: @@@56446c41-9cc7-461f-831b-2562e412a12d]
(1)请你解答问题Ⅰ；


(2)在解决问题Ⅱ的过程中，有位同学发现扇形面积公式③类似于三角形面积公式：类比梯形面积公式，他猜想花坛的面积．他的猜想正确吗？如果正确，写出推导过程；如果不正确，请说明理由．（参考公式：）





(3)乙同学发现平时所用的一次性纸杯（如图2）的侧面展开的大致图形如图3所示，经测量（如图2）杯口直径，杯底直径，杯壁母线长，若忽略纸杯的连接部分和纸杯的厚度，请求出其在图3中其侧面展开的图形面积．（结果保留）








(4)丙同学认为，要想准确画出纸杯的侧面展开图，需要确定图3中弧和弧所在圆的半径，的长以及圆心角的度数，那么根据（3）中的尺寸，弧所在圆的半径_______；它所对的圆心角的度数为_______．




【答案】(1)  (2)他的猜想正确．理由见解析  (3)  (4)；





【详解】（1）解：已知圆心角和扇形所在圆的半径，可以推的公式：①，并通过比较扇形面积公式与弧长公式，得出扇形面积的另一种计算方法．


问题I：，圆心角为，

即，

∴，

∴；···································································2分
（2）解：他的猜想正确．理由如下：


设大扇形半径为R，小扇形半径为r，圆心角度数为n，则由得

∴花坛的面积









；·············································································3分


（3）解：∵，


∴，，

由（2）可得，侧面展开的图形面积为：

；


（4）解：∵，，

∴，


∵，即，

解得：


∴，即


故答案为：，．···································································8分
28．（本题10分）“木桶效应”是指一只木桶能盛多少水，并不取决于最长的那块木板，而是取决于最短的那块木板，又称“短板效应”．木桶效应原理给我们的启示是学习上不能放弃任何一门科目，应扬长避短，均衡发展各科！







为了形象直观地说明“木桶效应”蕴含的道理，制作两个高相同、底面积不同的圆柱形木桶，制作每个木桶底面与侧面用的木板的厚度相同，侧面木板长短不一．从木桶外部测量的数据，如图所示，高度分别为，底面直径为，木板厚度为．（取）
[image: @@@176aee40-5a2a-49a6-ab7e-0059b08792ff]



(1)如图的数据，把木桶平放时，这个木桶最多能盛多少升水？（结果保留整数）





(2)如图，为了加固圆柱形木桶，用薄铁皮制作的铁箍在木桶外侧面捆两圈铁箍，铁箍的宽是（接头处、铁皮厚度都忽略不计），加固的过程中有的铁皮损耗，求至少需要多少平方厘米的薄铁皮？（结果保留整数）










(3)如图，若向圆柱形木桶里注入一定量的水，水面高度为厘米，将一个圆柱形钢件和一个圆锥形钢件全部浸入水中，水面上升的高为厘米，其中圆锥形钢件的底面半径是厘米，圆柱形钢件的底面半径是圆锥形钢件底面半径的，圆柱形钢件的高是10厘米，圆锥形钢件的高比圆柱形钢件的高少；如果再把圆柱形钢件垂直露出水面厘米，容器的水面下降厘米．现在把两个钢件全部浸入水中，他们的底部与木桶B的底部完全接触，取出木桶B中所有水的，圆锥形钢件依然全部浸入水中，而圆柱形钢件有一部分垂直水面露出，求这时圆柱形钢件浸入水中部分的高是多少厘米．（其他因素忽略不计）


【答案】(1)35升水  (2)平方厘米  (3)厘米




【详解】（1）解：：，：
3.14×192×（32－1）＝35139.74（cm3）＝35.13974（升）≈35（升）


答：这个木桶最多能盛升水·······················································3分

（2）解：，

，

答：至少需要平方厘米的薄铁皮．·······················································6分

（3）解：圆锥形钢件的高：

圆柱形钢件的底面半径：


圆锥形钢件的体积：，，


圆柱形钢件的体积：，，



木桶的底面积：，，



木桶中原有水的液面高度：，



木桶中原有水的体积为：，，

设这时圆柱形钢件浸入水中部分的高是厘米，

，

解得，

答：这时圆柱形钢件浸入水中部分的高是厘米．············································10分
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